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Vorrichtung zum Umreifen, insbesondere zum Langsumreifen von Packgut mit 
einem Umreifungsband 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Umreifen, insbesondere zum 
5 Langsumreifen von Packgut mit einem Umreifungsband, umfassend eine 
Umreifungsbandrolle, von der zu verarbeitendes Umreifungsband unter Bildung 
eines Bandspeichers fur einen nachfolgenden Umreifungsvorgang abgezogen 
wird. 

10 Eine solche Vorrichtung ist beispielsweise aus DE 200 07 232 U1 bekannt. Bei 
dieser Vorrichtung wird das zu umreifende Packgut, beispielsweise ein Katalog- 
oder Zeitschriftenstapel, uber eine nicht naher beschriebene 
Bereitstellungseinrichtung auf dem Vorrichtungstisch abgestellt. Im oder am 
Vorrichtungstisch ist eine Umreifungsbandrolle vorgesehen, von der das 

15 Umreifungsband in einen Bandspeicher, in dem es maanderformig gefuhrt ist, 
abgezogen wird und in eine EinschieBeinrichtung lauft, mittels welcher es in einen 
das Packgut umgreifenden kanalartigen Bandfuhrungsrahmen eingeschossen 
wird. Das vordere freie Ende des Bandes wird wieder aufgefangen und in eine 
VerschweiBeinrichtung gefuhrt, wo es nach Umspannen des Packguts, wozu das 

20 Umreifungsband aus dem Bandfuhrungsrahmen entnommen ist, verschweiBt wird, 
wonach es abgeschnitten wird. Mit dem EinschieBvorgang wird von der 
Umreifungsbandrolle das Umreifungsband abgezogen und der Bandspeicher 
kontinuierlich gefullt, so dass stets genugend abgewickeltes Umreifungsband im 
Bandspeicher fur einen Einschussvorgang zur Verfugung steht. 

25 

Bekannte Umreifungsvorrichtungen weisen einen automatischen Bandeinzug auf, 
das heiBt das Umreifungsband wird automatisch von der Umreifungsbandrolle 
abgezogen und in den Speicher, dort maanderformig gelegt, gefordert. Hierzu ist 
in der Regel im Speicher eine Einrichtung zur Erfassung des Gewichts des im 
30 Speicher befindlichen Bands vorgesehen, die haufig als Wippe ausgebildet ist und 
uber die der Bandeinzug gesteuert wird. Bei zu geringem Bandvorrat schaltet die 
Wippe uber geeignete Schaltmittel den Bandeinzug ein, von der Bandrolle wird 
automatisch Band in den Speicher gefuhrt. Mit Erreichen eines vorgegebenen 



2 

Fullgrads und damit eines entsprechenden Bandgewichts kippt die Wippe, das 
Schaltmittel schaltet den Bandeinzug ab. Je nach Wippenposition wird also der 
Bandeinzug gesteuert. In der Regel befindet sich die drei- bis vierfache Bandlange 
eines Umreifungsvorgangs im Speicher. Der apparative Aufwand fur diesen 
5 bekannten Bandeinzug ist beachtlich hoch, Fehlfunktionen der Wippe sind 
moglich, so dass rnitunter der gesamte Etnzugsbetrieb nicht oder nicht 
ordnungsgemaB funktioniert. 

Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, eine Vorrichtung anzugeben, die einen 
10 einfach aufgebauten Bandeinzugsmechanismus aufweist. 

Zur Losung dieses Problems ist bei einer Vorrichtung der eingangs genannter Art 
erfindungsgemaB vorgesehen, dass zum Abziehen des Umreifungsbands ein 
bewegbarer Bandmitnehmer vorgesehen ist, der von einer ersten in eine zweite 
15 Stellung unter Mitnahme des Umreifungsbands bewegbar ist, und dass ein das 
Umreifungsband arretierendes Haltemittel an einer dem Bandmitnehmer 
nachgeschalteten Stelie vorgesehen ist. 



Die erfindungsgemaBe Umreifungsvorrichtung sieht lediglich einen zwischen zwei 
20 Stellungen bewegbaren Bandmitnehmer vor, der bei einer Bewegung von der 
ersten in die zweite Stellung das Band, das im Bereich zwischen dem 
Angriffspunkt der Bandmitnehmers und der EinschieBvorrichtung uber ein 
geeignetes Haltemittel festgehalten ist, wahrend seiner Bewegung zumindest uber 
einen Teil der Lange zwischen der ersten und der zweiten Stellung mitnimmt, so 
25 dass das Umreifungsband zwangslaufig aufgrund der andernends gegebenen 
Arretierung von der Rolle abgewickelt wird. Das Band wird wahrend dieser 
Bewegung uber den Bandmitnehmer in den Bandspeicher gefuhrt. Im Vergleich zu 
den bisher bekannten Einzugsautomatiken ist der erfindungsgemaB 
vorgeschlagene Abzugsmechanismus unter Verwendung lediglich eines 
30 bewegbaren Bandmitnehmers wesentlich einfacher konzipiert. 



In Weiterbildung des Erfindungsgedankens kann vorgesehen sein, dass der 
Bandmitnehmer als Ruckspanneinrichtung fur urn das Packgut gefuhrtes 



Umreifungsband unter Forderung der ruckgespannten Bandlange in den 
Bandspeicher vor dem Abziehen des Umreifungbands von der 
Umreifungsbandrolle dient, wozu ein dem Bandmitnehmer vorgeschaltetes, 
vorzugsweise rollennahes zweites Haltemittel zum Arretieren des 
Umreifungsbands vorgesehen ist. GemaG dieser Erfindungsausgestaltung kommt 
dem Bandmitnehmer also nicht nur eine Bandeinzugsfunktion zu, sondern 
gleichzeitig eine Spannfunktion, er hat also eine Doppelfunktion und ersetzt die 
sonst ubliche Ruckspanneinrichtung. Uber das erfindungsgemaS vorgesehene 
zweite Haltemittel wird das Umreifungsband rollennah fixiert, nachdem das 
Umreifungsband in einen das Packgut umgebenden Bandfuhrungsrahmen 
eingeschossen wurde. Aus diesem wird es, nachdem es in der 
SchweiBeinrichtung gefangen und dort arretiert wurde, entnommen, so dass es 
urn das Packgut gespannt werden kann. Dies geschieht nun mittels des 
Bandmitnehmers, der sich hierzu von der ersten Stellung ausgehend bewegt und 
das urn das Packgut gelegt Band spannt. Das ihm nachgeschaltete Haltemittel ist 
zu diesem Zeitpunkt geoffnet, so dass das Band ruckgeholt werden kann, 
wahrend das im Bandmitnehmer vorgeschaltete rollennahe Haltemittel das Band 
arretiert. Erst wenn eine vorgegebene Spannung erreicht ist, schlieGt sich das 
nachgeschaltete Haltemittel, das vorgeschaltete, rollennahe Haltemittel off net sich, 
so dass das Umreifungsband auf dem weiteren Bewegungsweg zur zweiten 
Stellung hin von der Bandrolle abgezogen werden kann. Diese 
Erfindungsausgestaltung ermoglicht es also, neben der komplex aufgebauten 
bekannten Bandeinzugssteuerung auch auf eine separate Ruckspannvorrichtung 
zu verzichten, da beide Funktionen von dem erfindungsgemaG vorgesehenen 
Bandmitnehmer durchgefuhrt werden. Im Ubrigen kann mit dem 
erfindungsgemaGen Bandmitnehmer das Umreifungsband mit beliebiger 
Spannung urn das Packgut gespannt werden, da der Bandmitnehmer das Band 
durch seine Langsbewegung spannt und die Spannkraft letztlich lediglich davon 
abhangig ist, wie weit man den Bandmitnehmer langs seiner Bahn bewegt. Dies 
ist ein ebenfalls beachtlicher Vorteil gegenuber bisher verwendeten 
Riickspanneinrichtungen, die entweder Ruckspannrollen oder 
Ruckspannklemmen ven/yenden. Diese lassen es oft nicht zu, eine hdhere 
Bandspannung zu erzeugen, da sie am Band abrutschen und ahnliches. 



Dabei kann erfindungsgemaB die Lange der Bewegung des Bandmitnehmers 
zwischen der ersten und der zweiten Stellung derart bemessen sein, dass gerade 
soviel Umreifungsband in den Bandspeicher gefuhrt wird, wie fur einen 
nachfolgenden Umreifungsvorgang benotigt wird, so dass sichergestellt ist, dass 
der Bandspeicher stets mit der tatsachlich benotigten Bandiange gefullt wird und 
nicht zu wenig oder zu viel Band in den Speicher gefuhrt wird. Dies ist ein weiterer 
beachtlicher Vorteil gegenuber dem Stand der Technik, wo in der Regel drei bis 
vier fur einen Umreifungsvorgang benotigte Bandlangen im Speicher vorhanden 
sind. Dort kommt es namlich des Ofteren zu einem Verdrehen des Bands im 
Speicher, was fur den nachfolgenden Einschussvorgang nachteiiig ist. Wenn die 
Umreifungsvorrichtung beispielsweise uber Nacht steht, nimmt das maanderformig 
abgelegte Band haufig diese Maanderform an, das heiBt es hat eingeformte 
Bogen oder Knicke, die ein EinschieBen verhindern. Dadurch, dass lediglich 
maximal eine Bandiange im Speicher ist, werden diese Nachteile ebenfalls 
weitgehend vermieden. Eine vorteilhafte Weiterbildung dieses 
Erfindungsgedankens sieht vor, dass die Bewegungslange des Bandmitnehmers 
zwischen der ersten und der zweiten Stellung einstellbar ist, woruber sich dann 
zwangslaufig die im Speicher befindliche Bandiange verkurzen oder verlangern 
lasst. Hierdurch kann die Vorrichtung ohne weiteres an die Geometrie eines neuen 
zu greifenden Packguts angepasst werden und trotzdem sichergestellt werden, 
dass nur die tatsachlich benotigte Bandiange in den Speicher gefuhrt wird. 

Der Bandmitnehmer kann erfindungsgemaB als Schwenkhebel ausgebildet sein, 
der zweckmaBigerweise urn die Drehachse der Umreifungsbandrolle schwenkbar 
ist. Hierzu ist ein geeignetes Antriebsmittel, z.B. in Form eines Elektromotors oder 
dergleichen vorgesehen, urn den Hebel zwischen den beiden Stellungen zu 
bewegen. Alternativ zu dem Schwenkhebel, der eine kreisbogenformige 
Bewegung durchfuhrt, ist es auch denkbar, einen langs einer Geraden 
verfahrbaren Mitnehmer vorzusehen, z.B. ein schienengefuhrtes 
Mitnehmerelement oder dergleichen. Ein solches schienengefuhrtes 
Mitnehmerelement kann aber naturlich auch langs einer gebogenen 
Bewegungsbahn gefuhrt werden, so dass auch durch eine solche 



5 



Mitnehmerausbildung ein gebogener Bewegungsweg zwischen den beiden 
Stellungen, wie er bei einem Schwenkhebel gegeben ist, realisiert werden kann. 



Das erste und gegebenenfalls das zweite Haltemittel sind zweckmaBigerweise als 
5 Kiemmmittel ausgebildet, beispielsweise als einander gegenuberliegende 
Klemmbacken, zwischen denen das Umreifungsband gefuhrt wird. Diese 
Kiemmmittel konnen elektrisch, pneumatisch und hydraulisch betrieben werden. 

Der Schwenkhebel kann als einarmiger Schwenkhebel ausgebildet sein, der 
10 bezogen auf die Lage des Umreifungsbands seitlich neben diesem bewegt wird 
und uber ein geeignetes Mitnehmerelement, das vom Schwenkhebel absteht, das 
Band mitnimmt. ZweckmaBig ist es jedoch insbesondere aus Stabilitatsgrunden, 
wenn der als Schwenkhebel ausgebildete Bandmitnehmer zwei seitlich der 
Umreifungsbandrolle bewegbare Schwenkarme, die uber einen am 
15 Umreifungsband angreifenden Verbindungsabschnitt verbunden sind, aufweist. 



Je nach Konfiguration der Vorrichtung kann mit unterschiedlich langen Taktzyklen 
gearbeitet werden. Das heiBt, die Umreifungsvorgange konnen sehr schnell 
hintereinander Oder mit langeren Zeitabstanden dazwischen ablaufen. Handelt es 

20 sich um eine langsam arbeitende Vorrichtung, sind also langere Taktzyklen 
gegeben, so ist es ohne weiteres moglich, den Bandmitnehmer gleich wie er 
ausgefuhrt ist aus der zweiten Stellung wieder in die erste Stellung 
zuruckzubewegen, bevor das Umreifungsband aus dem Bandspeicher abgezogen 
wird. Bei schneller arbeitender Vorrichtung kann nun das Problem bestehen, dass 

25 der Bandmitnehmer noch nicht in die erste Stellung zuruckgefuhrt werden kann 
bevor das Umreifungsband wieder aus dem Bandspeicher aufgrund eines 
Einschussvorgangs abgezogen wird. In diesem Fall wurde dann das aus dem 
Speicher gezogene Umreifungsband an dem sich noch in dem Abzugsweg 
befindlichen Bandmitnehmer anstoBen. Hierdurch wurde der Einschussvorgang 

30 gestort, da das Umreifungsband nicht vollstandig aus dem Speicher abgezogen 
werden kann. Um dieses insbesondere bei schneller getakteten Vorrichtungen 
gegebene Problem zu losen ist in Weiterbildung des Erfindungsgedankens 
vorgesehen, dass der Bandmitnehmer langs oder parallel zur Drehachse der 
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Umreifungsbandrolie zumindest zur Durchfuhrung der Ruckbewegung in die erste 
Steilung verschiebbar ist. Diese Erfindungsausgestaltung sieht also vor, den 
Bandmitnehmer beziehungsweise das Mitnehmerelement, das tatsachlich am 
Band wahrend der Bewegung angreift, aus dem Abzugsweg des 
5 Umreifungsbands, wenn es aus dem Speicher gezogen wird, zu bewegen, indem 
der Bandmitnehmer etwas seitlich verschoben wird, so dass de facto der am 
Umreifungsband angreifende Mitnehmerabschnitt in jedem Fall seitlich neben dem 
Band positioniert wird und in dieser Steilung zuruckgefuhrt wird. Ein nunmehr aus 
dem Speicher gezogenes Band wird an dem Bandmitnehmer beziehungsweise 

10 seinem Mitnehmerabschnitt vorbeigezogen, dieser behindert also den Bandabzug 
nicht. Handelt es sich bei dem Bandmitnehmer urn einen zwei Schwenkarme 
aufweisenden Schwenkhebel, so ist es zweckmaBig, wenn der 
Verbindungsabschnitt zwischen den Schwenkarmen zweiteilig ist und wenigstens 
einer der Schwenkarme langs der Schwenkachse beziehungsweise parallel zu 

15 dieser (wenn dieser Schwenkhebel nicht urn die Rollendrehachse verschwenkbar 
ist) verschiebbar ist. Das heiBt es wird hier nur ein Schwenkhebel mit dem am 
Band angreifenden Verbindungsabschnitt zur Seite bewegt. Da jedoch in der 
Regel das von der Bandrolle abgezogene Band auf den Rollenkorper von links 
nach rechts wandernd abgewickelt wird, mithin also an unterschiedlichen 

20 Positionen am Verbindungsabschnitt gefuhrt wird, ist es zweckmaBig, wenn beide 
Schwenkarme seitlich versetzt werden kdnnen, da das Band je nach 
Rollenposition an einem oder am anderen Verbindungsabschnittsteil gefuhrt wird. 

Am Bandmitnehmer, gegebenenfalls den Verbindungsabschnitt beziehungsweise 
25 generell das Mitnehmerelement bildend, ist zweckmaBigerweise eine Rolle oder 
eine Walze vorgesehen, an der das abzuziehende Umreifungsband ablauft. Ist der 
Verbindungsabschnitt zweigeteilt, sind selbstverstandlich zwei derartiger Rollen 
oder Walzen vorgesehen. 
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Im Bandspeicher selbst sind zweckmaBigerweise Halteeiemente zum Halten des 
durch die Bewegung des Bandmitnehmers eingefuhrten Umreifungsbandes 
vorgesehen, die beispielsweise als Bursten ausgebildet sein konnen. 
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus dem 
im folgenden beschriebenen Ausfuhrungsbeispieis sowie anhand der 
Zeichnungen. Dabei zeigen: 



5 Fig. 1 eine Prinzipskizze einer erfindungsgemaBen Vorrichtung nach dem 

Bandeinschuss in einer Seitenansicht, 



Fig. 2 die Vorrichtung aus Fig. 1 in einer urn 90° gedrehten Ansicht, 

10 Fig. 3 die Vorrichtung aus Fig. 1 nach dem Spannen und VerschweiBen 

des eingeschossenen Umreifungsbandes urn das Packgut, 

Fig. 4 die Vorrichtung aus Fig. 3 in einer urn 90° gedrehten Ansicht, 

15 Fig. 5 die Vorrichtung aus Fig. 3 mit in die zweite Stellung gefuhrtem 

Bandmitnehmer, 



Fig. 6 die Vorrichtung aus Fig. 5 in einer urn 90° gedrehten Ansicht, 

20 Fig. 7 die Vorrichtung aus Fig. 5 nach Ruckfuhren des Bandmitnehmers, 

und 

Fig. 8 die Vorrichtung aus Fig. 7 in einer urn 90° gedrehten Ansicht. 

25 Die Fig. 1, 3, 5 und 7 zeigen die erfindungsgemaBe Vorrichtung ais Prinzipskizze 
als Schnittansicht, wahrend die Fig. 2, 4, 6 und 8 eine um 90° gedrehte Ansicht 
der relevanten ungeschnittenen Vorrichtungskomponenten zeigen. 



Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemaBe Vorrichtung 1 umfassend einen 
30 Vorrichtungstisch 2 an dem ein Bandfuhrungsrahmen 3 angeordnet ist Im oder 
am Vorrichtungstisch 2 ist eine Umreifungsbandrolle 4 vorgesehen, die um die 
Achse A drehbar ist. Von dieser Umreifungsbandrolle 4 wird Umreifungsband 5 
abgewickelt. Dieses Umreifungsband 5 wird wie Fig. 1 zeigt in den 
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Bandfuhrungsrahmen 3 uber eine nicht naher gezeigt EinschieBvorrichtung 
eingeschossen. Das freie Ende wird aufgefangen und in eine ebenfalls nicht naher 
gezeigte SchweiBvorrichtung gefuhrt Das eingeschossene Umreifungsband dann 
urn ein Packgut, z.B. ein Katatog- oder Zeitungsstapel gespannt, wonach es 
5 verschweiBt und spater abgeschnitten wird. Diese grundsatzlichen Vorgange sind 
im Stand der Technik hinlanglich bekannt, ein naheres Eingehen erubrigt sich, da 
es im Rahmen der Erfindung hierauf nicht ankommt. 

Wie Fig. 1 zeigt, ist im Bereich der Umreifungsbandrolle ein Bandmitnehmer 6 in 
10 Form eines Schwenkhebels 7 mit zwei Schwenkarmen 8, die uber einen 
zweiteiligen Verbindungsabschnitt 9 bestehend aus zwei Rollen 10 miteinander 
verbunden sind, vorgesehen. Der Schwenkhebei 7 beziehungsweise seine beiden 
Schwenkarme 8 sind urn die gleiche Drehachse wie die Umreifungsbandrolle 4 
drehbar, worauf nachfolgend noch eingegangen wird. Die Bewegung des 
15 Schwenkhebels, der zwischen einer in Fig. 1 gezeigten ersten Stellung und einer 
in Fig. 5 gezeigten zweiten Stellung bewegbar ist, kann uber einen Elektromotor 
erfolgen, auch eine pneumatisch oder hydraulisch gesteuerte Hebelbewegung ist 
denkbar. 

20 Dem Bandmitnehmer 6 vorgeschaltet ist ein Klemmmittel 11, z. B. zwei 
Klemmbacken, zwischen denen das Umreifungsband 5 gefuhrt ist. Weiterhin ist 
ein dem Bandmitnehmer 6 nachgeschaltetes weiteres Klemmmittel 12, ebenfalls z. 
B. bestehend aus zwei Klemmbacken, nachgeschaltet. Beide Klemmmittel 11, 12 
konnen elektrisch, pneumatisch oder hydraulisch separat betatigt werden. Sie 

25 dienen zum Klemmen des zwischen ihnen gefuhrten Umreifungsbands, je 
nachdem in welchem Zyklus sich die Vorrichtung befindet. 

Fig. 1 zeigt wie beschrieben die Situation nach dem EinschieBen des 
Umreifungsbandes 5 in den Bandfuhrungsrahmen. Der Bandmitnehmer 6 befindet 
30 sich in seiner ersten Stellung, in der er nicht am Umreifungsband 5 angreift. 



Fig. 3 zeigt nunmehr die Situation, in der das Umreifungsband 5 aus dem sich 
offnenden Bandfuhrungsrahmen 3 genommen und urn das in Fig. 3 gezeigte 



Packgut 13 gespannt wurde. Das Ruckspannen erfolgt dadurch, dass 
beispielsweise unmittelbar nach Erfassung des geradlinigen, straffen Verlaufs des 
Umreifungsbands 5 zwischen den beiden Kiemmmitteln 11 und 12, was uber eine 
geeignete Sensorik erfolgen kann, das rollennahe Klemmmittel 1 1 geschlossen 
wird und das Umreifungsband 5 dort arretiert wird. Das heiBt, in der in Fig. 1 
gezeigten Stellung nach dem EinschieBen und Auffangen des Umreifungsbands 
wird nach Erfassen des geradlinigen Bandverlaufs das Klemmmittel 11 
geschlossen. Nun bewegt sich der Bandmitnehmer 6 wie in Fig. 3 gezeigt in 
Richtung des Pfeils B. Nachdem das Klemmmittel 12 offen ist, zieht er das lose 
urn das Packgut 13 liegende Umreifungsband ein, spannt dieses also urn das 
Packgut 13 und fuhrt es gleichzeitig in den Bandspeicher. Je nachdem wie weit 
der Bandmitnehmer 6 hierbei bewegt wird kann die Spannung mehr oder weniger 
stark eingestellt werden. Ist eine hinreichende Spannung erreicht, was ebenfalls 
uber eine geeignete Sensorik, die den Spannungszustand des Bandes an einem 
dem Klemmmittel 12 nachgeschalteten Abschnitt erfasst, uberwacht werden kann, 
so wird das Band in der nicht naher gezeigten SchweiBeinrichtung geklemmt und 
arretiert, wahrend gleichzeitig auch das Klemmmittel 12 geschlossen wird. Der 
Bandmitnehmer 6 kann nun in dieser Stellung verharren, bis beispielsweise das 
umspannte Umreifungsband verschweiBt und geschnitten ist, urn anschlieBend die 
Speicherbefullung fortzusetzen, wozu das Klemmmittel 1 1 zu offnen ist. Daneben 
besteht auch die Moglichkeit, unmittelbar nach SchlieBen des Klemmmittels 12 
das Klemmmittel 1 1 zu offnen und den Bandmitnehmer 6 weiterzubewegen. Da 
das Band mittels des Klemmmittels 12 fixiert ist, wird durch diese 
Schwenkbewegung Umreifungsband von der sich dann drehenden 
Umreifungsbandrolle 4 abgezogen. Der Schwenkhebel 7 bewegt sich bis in die in 
Fig. 5 gezeigte zweite Stellung, die deutlich zeigt, dass eine entsprechende 
Bandlange abgezogen wurde. Das abgezogene Umreifungsband ist uber 
entsprechende Fuhrungsrollen 14 gefuhrt und in einen Bandspeicher 15 
eingefuhrt, wo es uber nicht naher gezeigte Haltelemente insbesondere in Form 
von Haltebursten fixiert wird. Aus diesem Bandspeicher 15 wird es wahrend des 
EinschieBvorgangs abgezogen, worauf nachfolgend noch eingegangen wird. Im 
Bandspeicher 15 befindet sich dann genau eine zum EinschieBen notige 
Bandlange, gebildet aus ruckgespanntem und abgewickeltem Band. 
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Nach Erreichen der in Fig. 5 gezeigten zweiten Stellung wird der Schwenkhebel 7 
wieder in die erste Stellung zuruckgefuhrt, siehe Fig. 7, das abgezogene 
Umreifungsband verbleibt im Bandspeicher 15. Zum EinschieBen wird nun das 
Klemmmittel 12 geoffnet, so dass das Umreifungsband 15 aus dem Speicher 
durch das Klemmmittel 12 hindurchgefordert werden kann. Das Klemmmittel 11 
kann hierbei geschlossen werden, urn das Umreifungsband dort zu arretieren. 
Nachdem die in Bandspeicher 15 befindliche Bandlange genau der zum 
EinschieBen benotigten Bandlange entspricht, stellt sich nach dem EinschieBen 
wieder der in Fig. 1 gezeigte Zustand ein, das Umreifungsband 5 verlauft im 
Wesentlichen geradlinig zwischen den Klemmmitteln 1 1 und 1 2, was uber einen 
Sensor oder dergleichen erfasst werden kann. Gibt der Sensor dieses Signal, so 
wird (sofern nicht bereits erfolgt) spatestens dann das Klemmmittel 11 
geschlossen, wonach der Ruckspannvorgang und spater der Bandabzugsvorgang 
zur Speicherbefullung erneut ablauft. Naturlich besteht die Moglichkeit, die beim 
Ruckspannen in den Bandspeicher 15 zuruckgefuhrte Bandlange uber eine 
geeignete Sensorik zu erfassen. Abhangig von der hieruber erfassten Lange kann 
dann in einem geeigneten Steuergerat erfasst werden wie viel Band noch yon der 
Bandrolle abzuziehen ist, damit der Speicher mit der notigen Bandlange gefullt ist. 
Die abgezogene Bandlange kann uber eine weitere Sensorik erfasst werden (z.B. 
durch Erfassen der tatsachlichen Bandlange oder des Bewegungswegs des 
Bandmitnehmers, der ebenfalls ein MaB fur die abgezogene Bandlange ist) und 
die Mitnehmerbewegung in Abhangigkeit der Erfassung entsprechend gesteuert 
werden, bis die richtige Lange in den Speicher gefordert wurde. Das heiBt, die 
Mitnehmerbewegung kann je nachdem wie viel Band tatsachlich noch abzuziehen 
ist entsprechend gesteuert werden. Hierdurch konnen kleinere Anderungen 
hinsichtlich der beim Ruckspannen zuruckgefuhrten Bandlange erfasst und 
kompensiert werden, so dass sich stets die benbtigte Bandlange im Speicher 
befindet. 

Der in den Figuren gezeigte Ablauf gibt die Situation wieder, dass der 
Schwenkhebel 7 aus der zweiten Stellung (Fig. 5) in die erste Stellung (Fig. 7) 
zuruckgefuhrt werden kann, bevor der EinschieBvorgang beginnt und 
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Umreifungsband aus dem Bandspeicher 15 abgezogen wird. Dies ist bei langsam 
getakteten Vorrichtungen ohne weiteres moglich. Bei schneiler getakteten 
Vorrichtungen kann jedoch der EinschieGvorgang bereits dann beginnen, bevor 
der Schwenkhebel 7 die in Fig. 7 gezeigte erste Steliung wieder erreicht hat. In 
diesem Fall wurde der Verbindungsabschnitt 9 den freien Bandabzug aus dem 
Bandspeicher 15 behindern, das hei6t, das schnell aus dem Bandspeicher 15 
abgezogene Umreifungsband wurde an dem Verbindungsabschnitt 9 anstoBen. 
Urn dies zu vermeiden ist, wie in Fig. 6 dargestellt, der quasi zweiteilige 
Schwenkhebel 7 seitlich versetzbar. Die beiden Schwenkarme 8 konnen entlang 
der Achsfuhrung 16, wie durch die Pfeile C angedeutet, seitlich versetzt werden, 
so dass sich die beiden Walzen 10 nicht mehr im Bewegungsweg des 
abzuziehenden Umreifungsbandes 15 befinden. Da beide Walzen 10 aus dem 
Bewegungsweg gebracht werden konnen ist ein ungehinderter Bandabzug in 
jedem Fall moglich, egal wo nun gerade das Umreifungsband, das auf der 
Umreifungsbandrolle von links nach rechts wandernd aufgespult ist, lauft. Nach 
Erreichen der in Fig. 7 gezeigten ersten Steliung werden die Schwenkarme 8 
wieder zuruckgeschoben, wie durch die Pfeile D in Fig. 8 gezeigt ist, so dass sich 
der Verbindungsabschnitt 9 wieder schlieBt und fur den nachfolgenden 
Abziehvorgang am Umreifungsband angreifen kann. 

Anstelle der in den Figuren gezeigten Ausfiihrungsform mit einem Schwenkhebel 
ist es auch denkbar, einen auf einer geradlinigen oder gebogenen Fuhrung 
bewegbaren Bandmitnehmer, der quasi auf einer Gleitschiene gefuhrt ist, zu 
verwenden. Auch hierdurch kann ohne weiteres das Umreifungsband abgezogen 
und in den Bandspeicher eingefuhrt werden. 



Vorrichtung zum Umreifen, insbesondere zum Langsumreifen von Packgut 
mit einem Umreifungsband, umfassend eine Umreifungsbandrolle, von der 
zu verarbeitendes Umreifungsband unter Bildung eines Bandspeicher fur 
einen nachfolgenden Umreifungsvorgang abgezogen wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass zum /Kbziehen des Umreifungsbands (5) ein 
bewegbarer Bandmitnehmer (6) vorgesehen ist, der von einer ersten in eine 
zweite Stellung unter Mitnahme des Umreifungsbands (5) bewegbar ist, und 
dass ein das Umreifungsband (5) arretierendes Haltemittel (12) an einer 
dem Bandmitnehmer (6) nachgeschaiteten Stelle vorgesehen ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Bandmitnehmer (6) als Ruckspanneinrichtung fur um das Packgut (13) 
gefuhrtes Umreifungsband (5) unter Forderung der ruckgespannten 
Bandlange in den Bandspeicher (15) vor dem Abziehen des 
Umreifungsbands (5) von der Umreifungsbandrolle (4) dient, wozu ein dem 
Bandmitnehmer (6) vorgeschaltetes, vorzugsweise rollennahes zweites 
Haltemittel (11) zum Arretieren des Umreifungsbands (5) vorgesehen ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Lange der Bewegung des Bandmitnehmers (6) zwischen der ersten und der 
zweiten Stellung derart bemessen ist, dass gerade soviel Umreifungsband 
(5) in den Speicher gefuhrt wird, wie fur einen nachfolgenden 
Umreifungsvorgang benotigt wird. 

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Bewegungslange des Bandmitnehmers 
einsteilbar oder variierbar ist. 

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Bandmitnehmer (6) ein Schwenkhebel (7) ist. 



Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schwenkhebel (7) urn die Drehachse der Umreifungsbandrolle (4) 
schwenkbar ist. 

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das erste und gegebenenfalls das zweite Haltemittel 
als Klemmmittel (11, 12) ausgebildet sind. 

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der als Schwenkhebel (7) ausgebildete 
Bandmitnehmer (6) zwei seitlich der Umreifungsbandrolle (4) bewegbare 
Schwenkarme (8), die Ciber einen am Umreifungsband (5) angreifenden 
Verbindungsabschnitt (9) verbunden sind, aufweist. 

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Bandmitnehmer (6) langs Oder parallel zur 
Drehachse der Umreifungsbandrolle (4) zumindest zur Durchfuhrung der 
Ruckbewegung in die erste Stellung verschiebbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 8 und 9, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Verbindungsabschnitt (9) zweiteilig und wenigstens einer der Schwenkarme 
(8) langs der Schwenkachse verschiebbar ist. 

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass am Bandmitnehmer (6), gegebenenfalls den 
Verbindungsabschnitt (9) bildend, eine Rolle oder Walze (10) vorgesehen 
ist, an der das abzuziehenden Umreifungsband (5) ablauft. 

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Bandspeicher (15) Halteelemente zum Halten des 
durch die Bewegung des Bandmitnehmers (6) eingefuhrten 
Umreifungsbands (5) vorgesehen sind. 
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13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass als 
Haltemittel Bursten vorgesehen sind. 





FIG. 7 FI6. 8 
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Zusammenfassung 

Vorrichtung zum Umreifen, insbesondere zum Langsumreifen von Packgut mit 
einem Umreifungsband, umfassend eine Umreifungsbandrolle, von der zu 
5 verarbeitendes Umreifungsband unter Bildung eines Bandspeicher fur einen 
nachfolgenden Umreifungsvorgang abgezogen wird, wobei zum Abziehen des 
Umreifungsbands ein bewegbarer Bandmitnehmer vprgesehen ist, der zum 
Abziehen des Umreifungsbands von einer ersten in eine zweite Stellung unter 
Mitnahme des Umreifungsbands bewegbar ist, wahrend das Umreifungsband an 
10 einer dem Bandmitnehmer nachgeschalteten Stelle mitteis eines Haltemittels 
arretiert ist. 



